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ГПОУ ЯО Угличский индустриально- 
педагогический колледж 



Схема структурных элементов симулятора 

моделирующий компьютерный модуль и 
имитационная модель 

дополнительное 
переферийное 

оборудование(Рабочая 
станция станка DMG 

MORI (Simens)) 

интерфейс 
инструктора(мастера) 

интерфейс 
обучающегося 



Стартовая страница тренажёра 

 





Общий вид панели симулятора 



Выбор заготовки 



Библиотека инструмента  
и инструментальный магазин 



Выбор инструмента 



Привязка инструмента 



Установка инструмента  
в револьверный барабан 



Написание управляющей программы 



Расчёт рабочего смещения и запись в таблицу 



Построение траекторий движения инструментов 



Моделирование процесса обработки детали 



Измерение полученных размеров 

 



Чертёж детали 



Программа обработки детали 
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